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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9666/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postgpowania aprobacyjnego dokonanego w
Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

000 SANDCORE
Piesczanaya 22a/1a, 222201 Smolevichi, Biatorus

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Zwienczenia kompozytowe do studni
SANDCORE

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

Termin waznosci:
26 lipca 2021 r.

drinz. Marcin M. Kruk

Zatgcznik:
Postanowienia ogoélne i techniczne

Warszawa, 26 lipca 2016 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9666/2016 zawiera 12 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko
w catoéci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg zwienczenia kompozytowe do studni SANDCORE,
produkowane przez firme OO0 SANDCORE, Piesczanaya 22a/1a, 222201 Smolevichi, Biatorus.
Aprobata obejmuje zwienczenia kompozytowe SANDCORE typu A15 oraz A30. Konstrukcje
zwienczenia stanowi pokrywa i korpus (rama) wykonane z kompozytu o skladzie:
— polietylen wysokoci$nieniowy (30 %),
— piasek (65 + 68 %),
- pigment koloryzujgcy - dwutlenek tytanu lub sadza (2 = 5 %).
Zwienczenia SANDCORE typu A15 (rys. 1) sg zwienczeniami wiazowymi, o wolnym przeswicie
600 mm, bez wentylacji.
Zwienczenia SANDCORE typu A30 (rys. 2) sg zwieficzeniami niewtazowymi, 0 wolnym przeswicie
555 mm, bez wentylaciji.
Zwienczenia kompozytowe sg produkowane poprzez formowanie w prasie hydraulicznej, przy
udziale wysokiej temperatury w zakresie 180 + 230 °C.

Wymagane wiasciwosci techniczne zwierczen kompozytowych SANCORE podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zwiericzenia kompozytowe SANDCORE sg przeznaczone do stosowania w  studniach
instalowanych w sieciach podziemnego, bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji.

Zwienczenia SANDCORE typu A15 i A30 sg przeznaczone do stosowania w klasie obciazen A15
wg normy PN-EN 124-1:2015 - obcigzenie dopuszczalne wynosi 15 kN. Zwienczenia tej klasy sg
przeznaczone do montazu na terenach zielonych i powierzchniach przeznaczonych do ruchu pieszych
i rowerzystow.

Posadowienie i montaz zwienczen powinny by¢ wykonane zgodnie z instrukcjg Producenta.

Stosowanie zwienczen kompozytowych SANDCORE powinno by¢ zgodne z projektem technicznym
opracowanym dla okreslonego obiektu uwzgledniajgcym:

—  obowigzujace normy i przepisy budowlane, a w szczegdlnosci rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 75 2 2002 r., poz. 690, z pozniejszymi zmianami),

- postanowienia niniejszej Aprobaty Technicznej,

_ instrukcje opracowang przez Producenta i dostarczang odbiorcom z kazda partia wyrobow.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

3.1.1. Polietylen. Polietylen stosowany dc produkcji zwienczen kompozytowych SANDCORE
powinien speinia¢ wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 | Gestosé whasciwa, gicm’ 0,91+0,92 PN-EN 1SO 1183-1:2013
2 Masowy wskaznik szybkosci ptyniecia MFR, PN-EN I1SO 1133-1:2011
g/10 min 18+22 temp. badania: 230 °C
obcigzenie: 2,16 kg

3.1.2. Piasek. Piasek stosowany do produkcji zwiericzen kompozytowych SANDCORE powinien mie¢
$rednice ziaren w zakresie 0,16 + 2,0 mm.

3.2. Whasciwosci techniczne

Wymagane wiasciwosci techniczno — uzytkowe zwienczenn SANDCORE podano w tablicy 2.

Tablica 2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 Wyglad zewnetrzny PN-EN 124-1:2015 ocena wizualna
2 Wymiary wgrys.1+2 pomiar przy uzyciu uniwersalnych
i normy PN-EN 124-1:2015 narzedzi o odpowiedniej dokl.
3 Odpornosc¢ na obcigzenie PN-EN 124-1:2015 PN-EN 124-1:2015
4 Zabezpieczenie pokrywy w korpusie PN-EN 124-1:2015 PN-EN 124-1:2015
5 Odpornosc na poslizg wysokosc wzorow: 2 + 6 mm;
pole powierzchni wzorow gornej PN-EN 124-1:2015
powierzchni pokrywy: 10 + 70 %
6 Odpornos¢ na wpltyw czynnikéw
srodowiskowych, okreslona metodg
przyspieszong (ekspozycja wg normy
PN-EN ISO 4892-2:2013, met. A,
energia napromieniowania
2,6 GJ/m?), wyrazona:
- spadkiem wytrzymatosci na =30 PN-EN ISO 14125:2001 met. A
zginanie, %
- spadkiem modutu sprezystosci <30 PN-EN ISO 14125:2001 met. A
przy zginaniu, %
- zmiang barwy AE*ab <8 PN ISO 7724-1:2003
PN ISO 7724-2:2003
PN ISO 7724-3:2003
- zmiang barwy, stopien skali szarej 4+5 PN-EN 20105-A02:1996
7 Luz catkowity, mm <7, dla typu A15 s ;s
<9, dla typu A30 PN-EN 124-1:2015
8 Gtebokosé korpusu, mm

(55 £ 1) mm dla typu A15
(110 £ 1) mm dla typu A30

PN-EN 124-1:2015




{ ::qm@
LT L0 AT-15-9666/2016 512

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Wyroby objete niniejsza Aprobatg nie wymagajg pakowania, sg sktadowane na paletach i wigzane
po kilka sztuk tasma polietylenowa. Do kazdego zwiericzenia powinna by¢ dotaczona etykieta zawierajgca
co najmniej nastepujgce dane:

— nazwe i adres Producenta,

— nazwe i oznaczenie wyrobu,
— $rednice,
— date produkgiji,
- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9666/2016,
-~ numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
znak budowlany.
Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodno$ci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041,
Z pozniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity: Dz . z2016 r,,
poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikaciji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce dyrektywy 67/548/EWG
i 1999/45/\WE oraz zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP) oraz dotgczania informacii
okreélajgcej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajgce z Kkarty charakterystyki na podstawie
rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestraciji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrcbu
powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej formie, zawierajgca wymagane przez przepisy

prawne oznakowania i informacje.

4.2. Przechowywanie

Zwienczenia objete niniejszg Aprobata nalezy skiadowa¢ na ptaskim i réwnym podiozu.
Zwienczenia nie wymagaja specjalnego zabezpieczenia. Wyroby nalezy przechowywa¢ w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem mechanicznym lub zniszczeniem. Zwienczenia nie powinny by¢
skladowane jedno na drugim.

4.3, Transport
Zwienczenia objete niniejszg Aprobatg moga by¢ transportowane w pozycji poziomej i powinny by¢

zabezpieczone przed przemieszczeniem.
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Wyroby nie powinny by¢ toczone lub ciagniete po podtozu oraz zrzucane ze skrzyni tadunkowe;j
pojazdu lub z krawedzi wykopu.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogélne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z podzniejszymi zmianami) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodno$ci, wydal krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9666/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnosci zwienczen kompozytowych
SANDCORE z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9666/2016 dokonuje Producent, stosujgc system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, Producent moze wystawic krajowg deklaracje zgodnoéci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9666/2016, jezeli akredytowana jednostka certyfikujaca wydata certyfikat
zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania Producenta:
- zakladowej kontroli produkcii,
- uzupetniajgcych badan gotowych wyrobow (prébek) pobranych w zakiadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym programem badan, obejmujgcym
badania podane w p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:

- wstepnego badania typu,

- wstepnej inspekcji zakiadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,

- ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkgji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajagcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobéw do obrotu.
Wstepne badanie typu zwienczen kompozytowych SANDCORE obejmuje:
a) wymiary,
b) odpornosc na obcigzenie,
c) zabezpieczenie pokrywy w korpusie,
d) odporno$c¢ na poslizg,
e) odpornosé na wplyw czynnikéw srodowiskowych.
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Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci techniczno - uzytkowych
wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje:

specyfikacje i sprawdzanie materiatow i wyrobow skiadowych,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4), prowadzone
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych

w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, dostosowanych do technologii produkcji | zmierzajacych

do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9666/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane
z nimi szczegdly produkcyjne musza by¢ w peini mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania uzupetniajgce.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:

a) wygladu zewnetrznego,
b) wymiarow,

c) luzu catkowitego

d) gtebokosci korpusu.

5.4.3. Badania uzupelniajace. Badania uzupetniajace obejmuja sprawdzenie:
a) odpornosci na obcigzenie,

b) zabezpieczenia pokrywy w Korpusie.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badarn, ale nie rzadziej niz
dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentaciji zakladowe;
kontroli produkciji.

Badania uzupetniajgce powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania nalezy wykona¢ wedtug norm wymienionych w tablicy 2.

5.7. Pobieranie préobek do badan
Prébki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.
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5.8. Ocena wynikow badan
Wyprodukowane wyroby nalezy uznac za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej

ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9666/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnosé
zwienczen kompozytowych do studni SANDCORE do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym
z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny =zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodno$ci z Aprobata Techniczng ITB
AT-15-9666/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wiasnosci przemysiowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r, poz. 1410, z pozniejszymi zmianami).

Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw
wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wilasciwg jakosé
wyrobéw oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe zastosowanie tych
wyrobow.

6.5. W tresci wydawanych prospekiow i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie zwienczen kompozytowych do studni
SANDCORE, nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-9666/2016.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9666/2016 jest wazna do 26 lipca 2021 .
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jgj

Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej,

z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 124-1:2015

PN-EN 124-5:2015

PN-EN 124-6:2015

PN-EN ISO 1183-1:2013

PN-EN ISO 1133-1:2011

PN-EN ISO 14125:2001

PN ISO 7724-1, 2, 3:2003

PN-EN 20105-A02:1996

PN-N-03010:1983

Zwienczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla
ruchu pieszego i kotowego. Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie,
sterowanie jako$cig

Zwienczenia wpustéw i studzienek wiazowych do nawierzchni dla ruchu
pieszego i kolowego. Czes¢ 5: Zwiericzenia wpustow | studzienek
wlazowych wykonane z materiatow kompozytowych

Zwienczenia wpustow i studzienek wiazowych do nawierzchni dla ruchu
pieszego | kolowego. Cze$¢ 6. Zwiericzenia wpustow i studzienek
wlazowych wykonane z polipropylenu (PP), polietylenu (PE) lub
nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U)

Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania ggstosci tworzyw sztucznych
nieporowatych. Cze$¢ 1. Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru
cieczowego i metoda miareczkowa

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaZnika szybkosci plyniecia
(MFR) i objetosciowego wskaZnika szybkosci pflynigcia (MVR) tworzyw
termoplastycznych. Cze$¢ 1: Metoda standardowa

Kompozyty tworzywowe wzmocnione wioknem. Oznaczanie wiasciwosci
przy zginaniu

Farby i lakiery. Kolorymetria. Czes¢ 1: Podstawy. Cze$c 2: Pomiar
barwy. Czesc¢ 3: Obliczanie roznic barwy

Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Szara skala do oceny zmiany
barwy

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do
probki
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Sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. NK-06495R:02/ZF/15, Opinia specjalistyczna dotyczgca ustalenia wiasciwosci zwienczen
kompozytowych SANDCORE, Zaktad Konstrukgji i Elementéw Budowlanych ITB, 2015 r.

2. Raport z badan nr LKO00-01012/15/Z00NK zwienczen kompozytowych SANDCORE, Zakiad
Konstrukeji i Elementéw Budowlanych ITB, 2015 r

3. Raport z badan nr LKO00-02881/15/Z00NK zwiericzen kompozytowych SANDCORE, Zakiad
Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB, 2016 r

RYSUNKI

Rys. 1. Zwienczenie kompozytowe SANDCORE typu A15
Rys. 2. Zwienczenie kompozytowe SANDCORE typu A30
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Rys. 1. Zwienczenie kompozytowe SANDCORE typu A15
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Rys. 2. Zwienczenie kompozytowe SANDCORE typu A30



